DOMPDF_ENABLE _REMOTE isset to FALSE
Meinisterro'de /Comunicacionesa /themes/mincom/logo.png
Published on Ministerio de Comunicaciones (https://www.mincom.gob.cu)

PDOMPDF_ENABLE_REMOTE Issel to FALSE
Ble/Myar/www/html/portal_mincom_v2/sites/default/files/styl es/notii as/public/f0268334.jpg

Fuente:
Tomado del periédico Granma

Automatizacion y soberaniatecnol6gica en e camino hacialaindustria4.0

El pais apuesta por |aincubacién de empresas de bases tecnol 6gi cas ante la necesidad de producir
tecnologiasy luego desarrollarlas

Como estrategia, €l paisle daunaimportanciaal disefio y puesta en marcha de proyectos cubanos parala
automatizacion de varios procesos en la industria farmacéutica nacional, o que conduce, entre otros
aspectos, ala sustitucion de importaciones por la contratacion de servicios técnicos a empresas extranjeras
parala actualizacién o remodel acion de los sistemas.

Implica, ademés, que exista disponibilidad de un servicio postinstalacion répido ante averias,
mantenimientos planificados, o modificaciones pararealizar en estas instalaciones.

Esta vision de pais —que ya esta dando resultados— se logré gracias ala alianza establecida entre la
Universidad Tecnol 6gica de La Habana, €l Parque Cientifico Tecnoldgico (PCT), los Laboratorios
Farmacéuticosaicay EMSI FARMA S.R.L como uniones potenciadoras de innovacion.

¢COMO LOS PARQUES CIENTIFICO TECNOLOGICOS PUEDEN CATALIZAR LOS ESFUERZOS
DE LA INDUSTRIA?

Concebido como un espacio para la g ecucion de proyectos de innovacion y desarrollo y laincubacién de
nuevas empresas en el sector de las Tecnologias de laInformacion y la Comunicacion, el PCT de LaHabana
facilita, a partir de la proporcién de beneficio e incentivos, la obtencion de resultados de alto impacto en €
pais.

De acuerdo con Rafael Torralba Ezpeleta, presidente de esta instal acion, constituyen, ademas, un esquema
estratégico integral, que articula el sector cientifico, €l econdmico y € politico, apartir del cual se impulsan,
entre otras opciones, €l desarrollo industrial de unaregién o de un pais, latransferencia de tecnologiay una
contribucion areactivar la produccion empresarial.

Es por ello que se apoyan |os emprendimientos con ideas innovadoras, mientras dure €l proceso de creacion,
afortalecerse como entidad y a que consoliden sus productosy servicios.
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Uno de los proyectos incubados en el PCT de La Habana —que luego se organizdé como mipyme privada— es
la empresa de base tecnol6gica EMSI FARMA, que trabaja en el mantenimiento, desarrollo e
implementacion de tecnol ogias integradas de automatizacion para nuestraindustria farmacéutica.

Fernando Suarez Concepcion, director de EMSI FARMA, resaltd laimportancia de la apuesta en el pais por
laincubacién de empresas de bases tecnol 6gicas ante la necesidad de producir tecnologias y luego
desarrollarlas.

LA VISION DE LA AUTOMATICA EN CUBA

De forma general, emsi farma ha gjecutado 21 proyectos de automatizacion, que forman parte de los
procesos de produccion de mas de 70 medicamentos, entre inyectables, colirios y soluciones parenterales de
gran volumen y que, por concepto de sustitucion de importaciones, representan un ahorro alanacion

Uno de los primeros trabajos de automatizacion con laindustria se dio con los Laboratorios aica, con un
equipo que, a ser de fabricacion de un tercer pais, por las presiones del bloqueo econémico de EE. UU.,
dej6 de dar servicios técnicos a Cuba, refiridé Suarez Concepcion.

Cada vez que uno de estos equipos se detiene, preciso, es unalinea de produccion de medicamentos que
para, entrando el pais en déficit y dejando de garantizar a la poblacién una cantidad importante de farmacos
que, en su mayoria, corresponden a cuadro basico y después se deben importar.

Con los proyectos realizados en la unidad empresarial de base (UEB) de Suerosy Hemoderivados,
perteneciente a Laboratorios AICA, especificamente con las autoclaves, se esterilizan todos |0s sueros que se
producen y se distribuyen en lalda.

Estas autoclaves son equipos de acero inoxidable, cuya parte mecéanica tiene una determinada durabilidad.
Sin embargo, las tecnologias de automatizacion de |os procesos, 0 sea, |0s dispositivos electronicos, se hacen
obsoletos y se deterioran. Por ello, —comentd a Granma— se debe modernizar todo el sistema de control, un
proceso que, por lo general, se hace con los fabricantes de latecnologia, y es ahi donde interviene EM S|
FARMA, unaresponsabilidad grande si se tiene en cuenta que el funcionamiento de ese equipo depende en
su totalidad del disefio que seredlice.

De estaforma, ante cualquier eventualidad, el conocimiento y el sistema son cubanos, muestrade la
soberania tecnol 6gica ala que se hallamado alcanzar por las maximas instancias de la nacion.

Otrade las ventgjas de la aplicacion de la metodol ogia propuesta es la disminucion significativa del tiempo
empleado para el desarrollo del producto con respecto a propuestas realizadas por empresas extranjeras.

Por ggemplo, en la UEB de Sueros y Hemoderivados, un solo autoclave tiene una capacidad para seis carros
de 840 unidades cada uno, que completa en un ciclo de entre dos a dos horas y mediaal dia, unas 5 040
unidades, sefial 6 Rachel Fragela L opez, especialista de supervision de la planta.

DestacO, ademés, que antes de la automatizacion del equipo de llenado de bolsas de hemodialisis se hacian
dos lotes de aproximadamente 2 000 unidades, y al retomarse la produccion se cubre la demanda de unas 30
000 unidades a mes.

Asimismo, preciso Iris Mariela Fernandez, jefa del Departamento Técnico Productivo, facilita que el hombre
no influya en las operaciones, a hacerse el proceso de forma automatica, dando seguimiento alas diferentes
etapas de esterilizacion, sin tener que interferir en ninguna de las etapas.

EN EL CAMINO HACIA LA INDUSTRIA 4.0

L a automatica desempefia un papel fundamental en la denominada industria 4.0, pues unavez que se



empiezan a unir los procesos de produccién con lainformética, |as ventajas son enormes.

En este sentido, € director de EMSI FARMA g emplifico que cuando se desarrolla un proyecto de
ingenieria, basicamente, consiste en hacer todo el sistema de control automético, el disefio del sistema
eléctrico y los algoritmos de control del equipo y de las interfaces de operacion, alcanzando trazabilidad del
proceso, uno de los hitos de laindustria 4.0.

Con €l software, desarrollado por esta empresa de base tecnol6gica, se genera unainterfaz, en lacual se
conecta €l equipo y se almacena en una base de datos para, a partir de ahi, escalar en los procesos de
automatizacion y llegar, de ser posible, alainterconexion de las maguinas. «Y esatecnologia es nuestrax».

De esta forma se estarian evitando dos practicas que son comunes en el pais. comprar equipos NUevos 0
empezar la modernizacion de los sistemas de control con los fabricantes de las tecnologias que se
adquirieron, |legdndose a unatercera aternativa: modernizar en Cuba los sistemas productivos con nuevas
tendencias y paradigmas.

Como proyecto alargo plazo, sefial 6 Suarez Concepcidn, tenemos en desarrollo la aplicacion Plant
Management Studio (PM Studio), que permite incorporar en 10s equipos elementos novedosos como la
inteligenciaartificial y lainterconectividad de laindustria 4.0, a tiempo que se pretenden fabricar en Cuba
biorreactores, sistemas de filtracion y sistemas de formulacion, que implementen, ademés, técnicas
avanzadas de control de procesos.

Entre los resultados de su empefio, figuran la automatizacion de liofilizadoras parala produccion de
inyectables de uso hospital ario, la automatizacion de dos autoclaves por agua sobrecalentada parala
esterilizacion de soluciones parenterales de gran volumen, y la automatizacién de un biorreactor para el
desarrollo a escala piloto de la fermentacidn parala obtencion del polisacérido capsular de neumococo.




